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Winkelmann: Die Herstellung und Verwendung holzgefiitterter Rohre.
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teils einfarbig, teils zweifarbig, unter letzteren befinden sich
besonders glanzende Effekte.

Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel.

Carbidechtschwarz GF ein direktes Schwarz
fir Baumwolle, das mit Formaldehyd nachbehandelt gut
licht- u. waschecht wird.

PyrogengelbGG,R,-gelbbraunRS,-grin
G u. -indigo BL sind neue Schwefelfarbstoffe.

_ J. R. Geigy.
Diazophenylschwarz L, ein neuer, besonders
lichtechter direkter Baumwollfarbstoff, diazotierbar.
Tanninfarbstoffe auf Baumwolle, 120
Farbungen auf Garn mit 40 Farbstoffen in je 3 Schatten.
Chromblau VF, Betanolblau, Chromdruck-
gelb R werden mit 13 hiibschen Druckmustern vorgefiihrt.
Eriochromalbraun EB konz. u. -grau 5G
konz.,fernerEriochromgeranolR,-verdon S, u.
-azurol B sind wertvolle neue Chromfarben fiir Wollecht-
farberei, deren Eigenschaften durch Muster illustriert werden.
Marineblau auf Damentuch und bunten
Baumwolleffekten, 8 Muster, mit je 7 bunten
(basisch gefarbten) Baumwollfaden, die beim Uberfirben
mit Erioblaus und Eriomarineblaus intakt geblieben sind.

Ich mochte diese Aufzidhlung nicht schlieBen, ohne mit
ein paar Worten auf das zuriickzukommen, was ich im
Jahre 1910 zur Einleitung eines gleichen Berichtes gesagt
habe (Angew. Chem. 23, 1670), nimlich, daBl die Freude
an der grolen Anzahl neuer echter Farbstoffe — und an
der Tatsache, daB} dltere Marken durch neue, echtere ersetzt
werden — keine reine sein kann, ehe einheitliche
MaBstabe fiilr die Echtheitseigenschaf-
t e n aufgestellt und anerkannt sind.

Inzwischen hat die ,,Echtheitskommission* der Textil-
fachgruppe des Vereins deutscher Chemiker mit groBler
Mithe und Geduld und mit wesentlicher personlicher und
pekunidrer Unterstiitzung von seiten der Teerfarbenindu-
strie ihren ersten Bericht veroffentlicht (Angew. Chem. 27,
57; Lehnes Farberztg. 25, Heft 3, 4; Chem.-Ztg. 38,
154). In diesem Bericht sind fiir die wichtigsten Echtheits-
priifungen von Farbungen auf Baumwolle und Wolle allge-
mein brauchbare Normen und Typen vorgeschlagen worden.

Es ware sehr zu wiinschen — ich darf dies im Auftrag
des Vorsitzenden der Textilfachgruppe sagen —, daB die
Teerfabriken und ihre Herren Coloristen sich wohlwollend
und energisch mit diesem Bericht beschiftigen. Sonder-
drucke stehen zur Verfiigung.

Dann konnte wohl bald neben den oder statt der leider
immer noch vorwiegend gebrauchten Phantasiebezeichnun-
gen, wie: ,,méfigen Anspriichen geniigend*, ,,ausgezeich-
net* usw. in den Prospekten und Musterkarten zu lesen sein
z. B. ,,1%i ge Farbung Waschechtheit EK.-
Norm 1V, 3% ige Farbung : III” usw.

Auf diesemn Wege ist die allgemeine Einfithrung der E. K..-
Normen ohne schidliche Reibungen irgendwelcher Art mog-
lich. Die Normen und Typen sind ja durch die Versffent-
lichung Allgemeingut geworden. [A. 36.]

Die Herstellung und Verwendung holzgefiitterter
Rohre.

Von H. WinkeLMany, Ratibor.
(Eingeg. 9./2. 1914.)

In vielen chemischen Fabriken, Farbenfabriken, Papier-
fabriken, Gefrier- und Kilteanlagen spielt das Material der
erforderlichen Rohrleitungen eine groBe Rolle, da die Le-
bensdauer der hierfiir meistens verwendeten Metalle sehr
von der Art der in den betreffenden Rohrleitungen fortge-
leiteten Fliwssigkeiten abhingt. Vielfach wirkt die chemische
Beschaffenheit der Fliussigkeit zerstorend auf die Rohre
ein, oft sind es aber weniger die chemischen Eigenschaften,
welche als alleinige Ursache derartiger Zerstérungen gelten
konnen, sondern galvanische bzw. elektrolytische Strome,
welche durch die strémende Bewegung von Flissigkeiten

und auch Gasen, besonders in Kupferrohrleitungen ent-
stehen kénnen, und welche eine allmiahliche Zersetzung des
Rohrmaterials herbeifilhren. Die dadurch entstehenden
laufenden Reparatur- und Ersatzkosten fiir Rohrleitungen
bedeuten fiir manche der davon betroffenen Betriebe eine
ganz bedeutende Belastung der Betriebskosten. Als elektro-
Iytische Fliissigkeit spielt u. a. besonders auch das See-
wasser eine groBe Rolle, bei welchem auf die Metallzersto-
rung noch der Gehalt an Sauerstoff und die Hohe der Was-
sertemperatur von groBem EinfluB sind.

Uberall dort, wo es besonders darauf ankommt, daB
die betreffenden Flissigkeiten nicht durch die sich ab-
l6senden Metallteilchen, Rost usw. verunreinigt werden,
besonders aber dort, wo hierdurch die Farbe g
und der Geschmack der betreffenden Fliissig-
keit leiden kann, also )
insbesondere bei allen
GenuBmitteln, haben
sich Metallrohre oft
weniger gut bewihrt,
sind sogar in vielen
Fillen direkt schid-
lich, aus diesem Grun-
de ist man schon |}
lange bestrebt ge- 8
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wesen, die Metallrohre durch ein anderes Material, und
zwar moglichst durch Holz, zu ersetzen.

Holzrohre sind nicht nur in den ersten Anfingen unserer
jetzigen Industrie, sondern auch im Mittelalter, nachweis-
lich aber auch bereits im Altertum vielfach, wenn nicht gar
ausschlieflich benutzt worden, und es ist bekannt, daf} sich
diese Rohre besonders durch ihre sehr hohe Lebensdauer
ausgezeichnet haben. Nichtsdestoweniger haften den alten
Holzrohrkonstruktionen sehr groBie Ubelstinde an, von
welchen an dieser Stelle nur folgende genannt seien: Mangel
an Festigkeit, infolgedessen war es bisher nicht méglich,.
in Holzrohrleitungen Fliissigkeiten unter hohem Druck zu
fordern, auch lieBen die Dichtungsstellen meistens sehr zu
wiinschen iibrig, und waren Richtungséinderungen bei Holz-
rohrleitungen nur sehr umsténdlich und kostspielig herzu-
stellen. Um diesem Ubelstande abzuhelfen, kam in neuerer
Zeit eine amerikanische Holzrohrkonstruktion auf den
Markt. Die nach diesem Verfahren hergestellten Rohre
waren aus verhaltnisméBig schwachen Stiben, nach Art
der Fiasser, zusammengesetzt und zur Erzielung einer ge-
wissen Festigkeit mit einem Stahlband spiralférmig um-
wickelt. Im praktischen Betriebe hat es sich aber gezeigt,
daB sich diese Stahlbander leicht lockern und verschieben,
und dadurch ebenfalls ein Lockern der Holzstibe und so-
mit Undichtwerden des Rohres eintritt. Auch waren diese
Rohre fiir trockene Raume nicht zu gebrauchen. Der grote
Nachteil bestand aber in dem Mangel an passenden Bogen-
stiicken und anderen Formstiicken, sowie in der Unmdéglich-
keit, diese Holzrohre gegebenenfalls biegen zu kénnen. Das
Problem, Holzrohre fiir hohen Druck herstellen zu konnen,
welche sich in gegebenen Grenzen auch biegen lassen, ein-
schlieBlich passender und den allgemeinen Formen ent-
sprechender  Formstiicke ist von Crotogino gelost
worden.

Die nach dem ZErfinder ,,Crotoginorohre benannten
und nach einem geschiitzten Verfahren hergestellten Holz-
rohre sind in Wirklichkeit ,holzgefiitterte’ Metallrohre.
Das Holzfutter besteht aus einzelnen, mit Nut und Feder
versehenen Staben, und wird dasselbe nach einem paten-
tierten Verfahren in das Metallrohr eingepref3t.

Fiir die Herstellung von Crotoginorohren werden im all-
gemeinen schmiedeeiserne (schwarze oder verzinkte) Rolkie
verwendet. Die Ausfiitterung besteht aus einzelnen nach
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Art der FaBdauben hergestellten Holzstaben mit Nut und
Feder, die die gleiche Linge wie das Rohr selbst besitzen.
Die Fasern des Holzes liegen parallel zur Rohrachse. Zur
Verarbeitung darf nur lufttrockenes, moglichst astfreies,
feinjahriges Holz jeder Art gelangen. Das aus den Dauben-
staben zusammengesetzte Futter wird maschinell unter
hohem Druck in das Metallrohr eingeprefit, so dafl die Aus-
fiitterung nicht die geringsten Ritzen und Fugen zeigt und
so dicht ist wie ein aus dem Vollen gebohrtes Rohr. Die
durch das Rohr geleitete Fliissigkeit kann mithin niemals
an das Mantelrohr gelangen. Das Holz quillt im Betriebe,
infolge Einwirkung der Fliissigkeit noch weiter auf, so daly
die Fasern an den StoBstellen der Rohre gewissermaBen in-
einander wachsen.

Crotoginorohre werden in allen gewiinschten Weiten
(20—300 mm Durchmesser), sowie in jeder gewiinschten
Futter- und Rohrwandstirke hergestellt und koénnen so-
wohl als gerade, als auch gebogene Rohre, sowie mit allen
Formstiicken, wie z. B. Kriimmer, Abzweigstiicke und Kreuz-
stiicke usw. geliefert werden. Die Linge der
geraden Rohre kann bis zu 5,5 m betragen.

Als Rohrverbindung ksmmen die fiir gewéhnliche schmiede-
ciserne Rohre verwendeten Flanschen- und Muffenverbin-
dungen in Betracht.

Die holzgefiitterten geraden Rohre kleineren Durch-
messers konnen ohne jede Gefahr fiir die Ausfittterung auch
nachtraglich kalt gebogen werden.

Fur Erdleitungen werden als Mantelrohre gewdhnlich
Stahlmuffenrohre gewihlt, welche, wenn nicht verzinkt,
duBerlich noch durch eine asphaltierte Jutebandage ge-
schiitzt werden, in gleicher Weise, wie dies bekanntlich mit
dea Manne:mannstahlrohren geschieht, welche fiir Wasser-
le.tungen bestimmt sind, die im Erdreich verlegt werden.

Man verwendet derartige holzgefiitterten Rohre iiber-
all dort mit Vorteil, wo es sich um das Férdern von Fliissig-
keiten handelt, welche Eisen oder iiberhaupt Metalle an-
greifen und zerfressen bzw. auflésen, in welchen aber Holz
bestéindig ist. Da die Dauben der Crotoginorohre iiberaus
dicht halten, kénnen die in ihnen fortgeleiteten Fliissigkeiten
auch niemals mit dem Mantelrohr in Berithrung kommen
und diese angreifen und weil Holz ferner ein sehr schlechter
Leiter fiir Elektrizitat ist, so konnen in holzgefiitterten
Rohren auch niemals galvanische Strome auftreten.

Ein Ablésen von Materialteilchen, wie bei Metallrohren,
ist somit nicht moglich, wodurch, wie oben bereits erwahnt,
der Geschmack und die Farbe der betreffenden Fliissigkeit
stets mehr oder weniger stark beeintrichtigt werden kdnnte,
konnen daher holzgefiitterte Rohre besonders fiir die Fort
leitung von empfindlichen GenuBmitteln, wie z. B. Wein,
Bier, Fruchtsifte, Mineralwasser usw. Verwendung finden.
Sie eignen sich aber ferner zum Férdern von warmen oder
kalten Flissigkeiten und Gasen, welche gegen Abkiihlung
oder Erwarmung geschiitzt werden sollen; daher bedirfen
derartige Rohrleitungen in den meisten Fillen keiner be-
sonderen Isolierung, da das Holzfutter hierfiir in der Regel
vollkommen geniigt. Die Vorziige der holzgefiitterten
Rohre gegeniiber auflen mit Kork oder anderen Isolierstoffen
geschiitzten Rohren bestehen auch in der fast unbegrenzten
Haltbarkeit des isolierenden Holzfutters, welches, stindig

in der Flussigkeit liegend, somit vor den Einfliissen der at-
mospharischen Luft geschiitzt, keiner Zersetzung anheim-
fallen kann. AuBerdem ist dasselbe aber auch gleichzeitig
durch das Mantelrohr gegen jede Beschidigung durch
auflere Einfliisse geschiitzt, was besonders dort wichtig sein
kann, wo Rohrleitungen des 6fteren umgelegt werden miis-
sen. Das Holzfutter geht bei Flanschenrohren auch unter
den Flanschen weiter, dadurch kénnen auch die bei Metall-
rohren erforderlichen Isolierungen der Flanschen mit Kap-
pen usw. fortfallen. Die Rohrverbindungsstellen und Dich-
tungsstellen liegen bei diesen Holzrohrleitungen vollkommen
frei und kénnen somit besser und leichter beobachtet und
in Ordnung gehalten werden.

Weiter sei auf die wesentlich hohere Feuersicherheit der
holzgefiitterten Rohre gegeniiber Holzrohren der alten
Konstruktion  hingewiesen,
auch gegeniiber die vielfach !
mit Teer- und Asphaltban-
dagen bewickelten Isolierun-
gen anderer Rohrleitungen.

Ein weiterer Vorteil 1st die
hohe Elastizitat der holzge-
fiitterten Rohre, so daf selbst
bei wesentlichen und plotz-
lichen Temperaturunterschie-
den keine Schiadigung der holz-
gefiitterten Rohre eintreten
kann.

Das Anwendungsgebiet der
Crotoginorohre ist ein sehr
grofles, ja fast unbeschrinktes. Sie sind insbesondere geeig-
net fiir Seewasserleitungen auf Schiffswerften und auf See-
schiffen, ferner fiir Sooleleitungen in Salinen, in der Kali-
industrie, fiir Kunststeinfabriken, Gefrier- und Kilteanlagen.
Sie kommen ferner in Betracht fiir Mineralwasser- und
Brunnenleitungen fiir Sauerlinge und natiirliche Wasser,
ferner fiir Farbenfabriken, chemische Fabriken, Papier-
und Cellulosefabriken, Bleichereien, Gerbereien und Féar-
bereien. Weiter aber fiir viele Fabriken der Nahrungs-
mittelbranche, als: Brauereien, Weinkeltereien, Obstkelte-
reien, Fruchtsaftfabriken, Brennereien, Essigfabriken und
Olpressereien usw. Aber auch fiir allgemeine Bergwerks-
zwecke sind diese holzgefiitterten Rohre bereits mit groSem
Erfolg zum Fordern saurer Grubenwisser, Soole und Laugen
verwendet worden und diirften beispielsweise auch der Ver-
wendung fiir kalte saure Gase und fiir &hnliche Zwecke Be-
denken nicht entgegenstehen iiberall dort. wo man bei An-
wendung von Metallrohren auf Schwierigkeiten gestoBen ist.

Der Preis der holzgefiitterten Rohre ist entsprechend
der wesentlichen teuren Herstellungsweise, wie gewohnliche
Rohrleitungen, ein entsprechend hoherer, man darf hierbei
indessen nicht vergessen, daf3 schon das Mantelrohr bedeu-
tend groBer im Durchmesser ausfallt, als ein ungefiittertes
Metallrohr, andererseits aber machen sich die Mehrkosten
in fast allen Fallen reichlich durch die Ersparnisse an Rohr-
auswechslungen bezahlt. {A.19.]
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Einfache Reduktion eines Gasvolumens auf
Normalzustand.

Von M. WEeNDRINER, Zabrze.
(Eingeg. 28./1. 1914.)

Die Umrechnung eines Gasvolumens von gegebener Tem-
peratur und Druck auf Normalzustand (0°, 760 mm, t1ocken}
nach dem Mariotteschen Gesetz ist bei der Haufigkeit diescr
Umrechnung immer noch eine zeitraubende und ldstige
Operation. Auch die bekannten Tabellen von Lunge
und Liebermann, welch letztere in dem bekannten
Winklerschen ,,Lehrbuch der technischen Gasanalyse* ab-
gedruckt ist, lassen an Expeditat noch zu wiinschen iibrig.
Ich mochte mir daher erlauben, den Herren Fachgenossen,
welche viel mit Gasberechnungen zu tun haben, eine ein-
fache Methode dieser Umrechnung vorzuschlagen, bei der
man nur drei Zahlen zu addieren hat.



